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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fordem exner 
vorgeformten Matte aus leicht auseinanderfallendem Material, 
insbesondere eine Vorrichtung zum Fbrdern einer vorgeformten 
Matte aus leicht auseinanderf allendem Material wie z.B. 
Sagemehl, Faserlagen oder harzumhUllte Holzspane auf eine 
heiBe Platte der Forrapresse. 

Zum Fbrdern einer vorgeformten Matte aus leicht auseinander" 
f allendem Material wie z.B. Rohmaterial fur PreBspan- Oder 
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Prefifaserplatten entweder in feuchtem Oder trockenem Zustand 
kSnnen aus poller ten Platten bestehende oder normale Forder- 
bandanlagen als Mittel zum FSrdern des Materials von der Vor- 
formvorrichtung zur heiflen Platte der Formpresse verwendet 
werden. Die aus polierten Platten bestehende Anlage 1st inso- 
fern unvorteilhaf t, als sie eine groBe Anzahl von polierten 
Platten benStigt, welche an sich sehr teuer sind, eine grofle 
Bodenflache benotigen und sich aufgrund von Warmeausdehnung 
verformen kSnnen. Bei der normalen Forderbandanlage 1st ein 
Auseinanderbrechen der vorgeformten Matte beim Aufbringen auf 
die heiBe Platte unumganglich. 

Bei einem Versuch, diese Probleme zu bewaltigen, wurden 
Anlagen entwickelt, in welchen keine polierten Platten benS- 
tigt werden, namlich Anlagen ohne polierten Platten, viie z.B. 
die im britischen Patent Nr. l,lol,52o und dem deutsohen 
Patent Nr. l,2ol,983 entwickelte Anlage (deren japanisches 
GegenstUok in der japanischen Patentschrif t Nr. 3580-0963 
besohrieben ist) . 

Die erstgenannte Anlage ist jedoch nicht geeignet fur 
zerbrechliche Matten, wie z.B. vorgeformte Matten aus harz- 
getrankten Spanen. Bei letzterer Anlage sind Anhalteelemente 
zum Zuriiekhalten eines Porderbandes an einigen Bereichen 
desselben und Antriebselemente zum Zuruckfuhren des Bandes 
in. seine Aus gangsste Hung notwendig, da in dieser Erfindung 
vorgeformte Lagen dadurch auf eine heifie Platte aufgebracht 
oder gefordert werden, dafl ein gewisser Teil des Fo'rder- 

bandes wahrend der RUckzugsbewegung des FBrderelements ange- 
halten wird. 

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, eine Forder- 
vorrichtung ohne polierte Platten vorzusehen, \m sine vorge- 
formte Matte aus leicht auseinanderbrechendem Material wie 



2098 0 8/139 9 



-3- 



'08A1 I > 



2H0708 



- p - 



z.B. SSgemehl, Faserlagen oder Schichten aus harzgetrankten 
Holzspanen usw. zu ferdern, welche in der Warmpresse bearbei- 
tet und von einer Mehrstufen-Ladeeinrichtung auf elne rait einer 
entsprechenden Anzahl von gestuften heiBeh Plat ten versehene 
Warmpresse ohne auseinanderbreehende Stellen in der vorgeform- 
ten Matte gefSrdert werden sollen. 

* 

« 

" Es 1st- ein weiteres Ziel der Erfindung, eine Vorrichtung 
zum tibertragen einer vorgeformten Matte leicht auseinander- 
brechenden Materials von einem Forderer zu dem anderen, ohne 
Auseinanderbrechen der vorgeformten Matte vorzusehen. 

ErfindungsgemaS wird dies daduroh erreicht, daS folgende 
Telle vorgesehen sind: 

Ein stationares Rahmenelement, an dessen beiden Enden ein Paar 
Rollen jeweils drehbar angebracht sind, ein bewegliches Rahmen- 
element, an dessen beiden Enden ein Paar Rollen jeweils dreh- 
bar angebracht und so angeordnet sind, dafi sie zwischen einer 
vorgestreckten und einer zuriickgezogenen Stellung in bezug 
auf den stationaren Rahmen parallel zu demselben hin- und 
herbeweglich sind, ein um die beiden Rollenpaare laufendes 
endloses Band mit vier parallel zueinander laufenden Lauf- 
bahnen, ein Betatigungselement zura Bewegen des beweglichen 
Rahmens in bezug auf den stationaren Rahmen mit AnschluB an 
eine Kraf tquelle, und jeweils an mindestens einer Rolle der 
Rollenpaare ein Zahnrad, das eine Bewegung der Rollen in nur 
einer Richtung gestattet. 

In der vorliegenden Erfindung ist eine Anlage ohne poller te 
Platten vorgesehen, welche insofem einzigartig ist, als . 
kein Anhalten eines Teils eines Porderbandes damit verbunden 
ist. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung sollen anhand von Aus- 
fuhrungsbeispielen naher erlautert und beschrieben werden, 
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wobel auf die beigefiigten Zeichnungen Bezug genommen 1st. 
Pig. 1 ist eine Seitenansicht der erf indungsgemaBen 

* 

Fordervorrichtung in Form einer Mehrstuf en- 
Lade einrichtung fur vorgeformte Matten. 

Fig. 2 ist ein horizontaler Schnitt nach Linie II- II in 

Fig. 1. 

Fig. 3 ist ein vertikaler Schnitt nach Linie III-III in 

Fig. 2. 

Fig. 4 ist ein vergroBerter, vertikaler Schnitt nach Linie 

IV- IV in Fig. 2. 

Fig. 5 bis 13 sind erlauternde schematische Ansichten der 

verschiedenen Bewegungsstuf en des eine vorgeformte 
Matte tragenden beweglichen Rahmenelements . 

Fig. 14 ist ein vertikaler Teilschnitt und zeigt eine Ab- 

wandlung der auf dem beweglichen Rahmen ange- 
brachten Rollenelemente . 

Anschlieflend wird Bezug auf die Zeichnungen genommen. In 
Fig. 1 sind ubereinander angebrachte mehrstufige heiBe Plat ten 
39 der Presse zum Bearbeiten der vorgeformten Matten gezeigt, 
weiterhin eine Beladevorrichtung 4o zum gleichzeitigen Auf- 
bringen der vorgeformten Matten auf heiBe Platten 39 auf alien 
Stufen der Warmpresse, und ZufUhrelemente 26 zum Zufuhren der 
vorgeformten Matte auf die Beideeinheit 1. Vorgeformte Matten 
38 werden vom rechten Ende nach links zu den helBen Platten 39 
uber die ZufUhrelemente 26 und die Beladevorrichtung 4o der 
Fig. 1 gefSrdert. Das linlce Ende in Fig. 1 wird als "vorderes 
Ende" und das rechte Ende als "hlnteres Ende" bezeichnet. Die 
Beladevorrichtung 4o besteht aus einem an vier vertikalen FUh- 
rungsstangen 2 verschieblich angebrachten' Ladewagen 1, an 
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denen entlang er zu einer gewunschten Hohe gehoben Oder gesenkt 
werden kann. Der Beladewagen 1 enthalt vier vertikale Halte- 
elemente la von U-forraigem Querschnitt, die sich von vier 
Ecken des rechtwinkligen Bodenelements lc nach oben erstrecken 
und an ihren oberen Enden mittels eines oberen Ranmenelements 
lb zusammengehalten sind. Der Beladewagen 1 1st mit mehrstu- 
figen stationaren Rahraen 3 versehen, welche im gleichen Ab- 
stand wie die heiBen Platten 39 Ubereinander angeordnet sind. 
Der stationare Rahmen 5 1st auf dem vertikalen Halteelement la 
z.B. durch SchweiBen befestigt (siehe Pig. 2) . Ein Paar Rollen 
4 und 5 sind jeweils am vbrdereri und rUckwSrtigen Ende des 
stationaren Ranmenelements 3 drehbar angebracht. Zwischen 
beiden Rollen 4 und 5 ist ein vorbestimmter Abstand eingehalten, 
der jedoch dadurcb etwas verstellt werden kann, daB diese 
Rollen mittels Pedern federnd gehalten sind. GemaB Pig. 2 sind 
ein Paar Sperrader 7 an teiden Enden einer Welle 6 befestigt, 
an der die Rolle 4 angebracht ist. Ein Sperrelement 8 ist 
jeweils auf dem stationaren Rahmenelement 3 mittels eines Schwenk- 
stiftes 9 (siene Pig. 4) schwenkbar angebracht. Das Sperrelement 
8 ist mittels eines Federelements 8 1 im Gegenuhrzeigersinn 
gemaB Fig. 4 so gedriickt, dafl es sich jederzeit mit dem Sperr- 
rad 7 in Eingriff bef indet und dadurch ermoglicht, daB sich die 
Rolle 4 nur in eine Richtung d.h. nur im Gegenuhrzeigersinn 
gemaB Pig. 4 zu drehen vermag. 

Nach Pig. 1 sind bewegliche Rahmenelemente lo auf dem Belade- 
wagen 1 in gleichem Abstand wie die heiBen Platten Ubereinander 
hin- und herbeweglich angebracht. Nach Fig. 2 1st das rUckwartige 
Ende der beweglichen Rahmen lo mit einem Paar vertikaler 
Betatigungsstangen 18 verbunden, und das vordere Ende ist in 
den Ansatzen Id verschieblich aufgenommen, welche vom berelts 
beschriebenen stationaren Rahmenelement 3 nach innen vorsprin- 
gen. Das beweglich Rahmenelement lo ist mit einem Paar Rollen 
11 und 13 versehen. Eine Rolle 11 ist auf einer Welle 12 am rilck- 
wartlgen Ende, und 'die andere Rolle 13 ist am vorderen Ende 

20-3808/1399 „ 6 _ 





BNSDOCID: <OE 214O708A1_l_> 



2HQ708 



- 6 - 

Jewells derhbar angebracht. Gemafi Pig. 2 liegt eine Halteplatte 
14 zwischen beiden beweglichen Seitenrahmen lo und loa und 1st 
an beiden Seitenkanten mib letzteren verbunden. Die Halte- 
platte 14 tragt das Gewicht der auf den beweglichen Rahmen lo 
des Fdrderers aufgelegten vorgeformten Matte. Nach Pig. 4 
1st ein Sperrad 15 auf der Welle 12 fest angebracht, an 
welcher die Rolle llbefestigt 1st. Ein Sperrelement 16 1st 
mittels Haltestift 17 an dem beweglichen Rahmenelement lo 
schwenkbar angebracht und so im Uhrzeigersinn der Pig. 4 ge - 
driickt, daB es stets im Sperrad 15 elngeklinkt ist und 
dadurch bewirkt, daB die Rolle 11 sich nur in einer Riehtung, 
d.h. nur im Uhrzeigersinn der Fig. 4 drehen kann. 

GemaB Fig. 3 wird ein endloses Forderbandelement 25 von 
vier Rollen 4, 13, 11 und 5 mitgenommen. 

Zwei Kettenrader 21 und 21 ' sind Jewells an Ansatzen 23 
und 23' drehbar angebracht, w§lche jeweils an den oberen 
Enden aer vorderen und rUckwartigen vertikalen Halteelemente 
la, la 1 fest angebracht sind. Eine endlose Kette 19 wird von 
den beiden Kettenradern 21 und 21' mitgenommen. In gleicher 
Weise wird eine endlose Kette 2o von einem zweiten Paar Ketten- 
rader 22 und 22' mitgenommen, welche mittels Ansatzen 24, 24' 
an den unteren Enden der vorderen und rUckwartigen vertikalen 
Halteelemente la, la drehbar angebracht sind. Jeweils ein Glied 
der endlosen Ketten 19, 2o ist am oberen und unteren Ende der 
vertikalen Betatigungsstange 18 angebracht, um zu bewirken, 
daB letztere sich innerhalb des Beladewagens 1 horizontal 
hin- und herbewegt. 

Fig. 14 zeigt eine Abwandlung des am vorderen Enclu des 
beweglichen Rahmens lo angebrachten Rollenelemsnts 13. D.h., 
die drehbare Rolle 13- 1st durch eine Gleitstange 4l mib 
keilfSrmigem Querschnltt ersetzt. Der vertikale Abstand nach un- 
ten, den die vorgeformte Matts zwischen FSrderband 25 und 
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heiBer Platte 39 uberwindet, entspricht ungefahr dem Durch- 
messer der Rolle 13 . Dieser Abstand soli vorteilhaf terweise 
so klein wie moglich gehalten sein. Es liegt klar aUf der 
Hand, dafi die vorgeformte Masse mittels der keilf ormigen 
Stange viel gleichmaBiger als durch die Rollen void Forder- 
band auf die heiBe Platte aufgelegt wird und ohne daB sie 
irgendwie auseinanderbr icht . Das Forderband 25 gleitet vim 
diese keilfSrmige Stange und wechselt an der Vorderkante der 
Stange die Bewegungsrichtung. 

Nach Fig. 1 liegt das ZufUhr element 26 am rUckwartigen Ende 
der Beladevorrichtung 4o, urn die vorgeformte Matte auf das 
bewegliche Rahmenelement aller Stufen des Beladewagens 1 aufzu- 
bringen. Das Zufuhrelement 26 ist in gleicher Weise wie das 
Forderband 25 der Stufen des Beladewagens konstruiert und 
funktioniert auch ebenso. Ein bewegliches Rahmenelement 27, 
an dessen vorderem und rUckwartigem Ende ein Paar Rollen 28, 
29 angebracht sind, dient dazu, die vorgeformte Matte auf 
das FSrderband 25 aller Stufen zu fordern. Die Rolle 32 ist 
oben an einem vertikalen Halteelement ?o mittels eines Ansatzes 
31 drehbar angebracht. Eine zweite Rolle 3^ ist ebenfalls 
oben an einem vertikalen Halteelement 33 drehbar angebracht. 
Ein Paar Rollen 32 und 3^ funktionieren in dergleichen Weise 
wie das Rollenpaar 5 und 4 des stationaren Rahmenelements jeder 
Stufe des Beldewagens. Ein Hydraulikzylinder 35 ist am verti- 
kalen Halteelement 33 befestigt. Eine sich aus dem Zydraulik- 
zylinder 35 erstreckende Kolbenstange 35a ist an ihrem auBeren 
Ende mit einem Haltearm 36 verbunden, welcher wiederum mit dem 
beweglichen Rahmenelement 27 verbunden ist. Ein endloser 
Forderer 37 wird von vier Rollen 28, 29, 32 und 3^ mitgenommen. 
Beide Rollen 34 und 29 vermogen sich nur in einer Richtung 
zu drehen, wie auch die Rollen K und 11 des Bandf Srderers 
aller Stufen des Beladewagens 1. 



-8- 



209808/1399 



2140708A1 I > 



2140708 



- 8 - 



Wie bereits beschrieben, liegt das besondere der vorliegenden 
Erfindung darln, daB das enlose F<5rderband um zwei Paar 
.Rollen lauft, von denen das eine Paar an einera stationaren 
und das andere Paar an einem beweglichen Rahmen befestigt 
1st, und daB mindestens das eine Paar Rollen nur in einer 
Richtung drehbar 1st. 

An dieser Stelle soil hervorgehoben werden, daB das Merkmal, 
daB zwei Rollen sich nur in einer Richtung zu drehen vermogen, ' 
erfindungswesentlich 1st, da es bewirkt, daB der Bandforderer 
laufend arbeitet, ohne das Band an einer Stelle anzuhalten. 

Anschliefiend wird die Arbeitsweise der erf indungsgemaBen 
Fordervorrichtung beschrieben. 

* „ 

Zu bearbeitendes Material bzw. eine vorgeformte Matte 38 
wird zuerst auf dem Porderer 37 des ZufUhr elements 26 mittels 
eines (nicht gezeigten) Ausbreitelemente in vorbestimmter 
Anordniing ausgebreitet. Das bewegliche Rahmenelement 27 mit 
daran in vorbestimmten Abstand angebrachten Rollen-paaren 28 
und 29 wird Uber das Endlosforderband 25 einer Stufe des Belade- 
wagens 1 gezogen. Danach, wenn der bewegliche Rahmen 27 zu- 
sammen mit dem Rollenpaar 28 und 29 anfangt, sich nach rechts 
zuriickzuziehen, wird die vorgeformte Masse 38, wie in den 
Pig. 5, 6 und 7 fortschreitend gezeigt, auf das Endlos- 
forderband 25 aufgebracht. Die Arbeitsfolge beim Aufbringen 
der vorgeformten Masse 38 auf das Endlosforderband 25 gleicht 
der Arbeitsfolge des Ladens der vorgeformten Matte 38 auf die 
heiBe Platte 39 vom Endlosforderband 25. Die letztere Arbeits- 
folge wird nachstehend beschrieben. Nach Aufbringen der vorge- 
formten Matte 38 auf das Porderband 25 einer Stufe des Belade- 
wagens l wird die Beladeeinrichtung 1 an den vertikalen PUhrungs- 
stangen 2 so weit hochgehoben, bis das nachste POrderband 25 
auf einer HShe mit dem Endlosforderer 37 liegt, woraufhin die 

» 
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vorgeformte Matte 38 genau wie oben beschrieben auf den 
nachsten Endlosbandf brderer 25 aufgebracht wird. Dieser 
Arbeitsschritt wird solange wiederholt, bis die vorgeformten 
Mat ten auf die Forderbander 25 aller Stufen der Beladeein- 
richtung 1 aufgebracht sind. 

Nachdem die FbTderbander 25 aller Stuf en des Beladewagens 1 
vollstandig mit vorgeformten Matten 38 beladen sind, werden 
beide Antriebsketten 19, 2o synchron in Bewegung gesetzt, 
um die vertikalen Antriebsstangen 18 in Richtung der Warm- 
presse zu bewegen. Dann werden alle mit den vertikalen Antriebs- 
stangen 18 verbundenen beweglichen Rahmenelemente lo aller 
Stufen gleichzeitig uber die warmen Flatten 39 aller Stufen 
ausgestreckt, um die vorgeformten Matten 38 auf die heifien 
Platten 39 aller Stufen. der Warmpresse zu ubertragen. Zu dieser 
Zeit wird die Bewegung der vertikalen Antriebsstangen 18 
mittels (nicht gezeigter) Begrenzungsschalter gesteuert. Wenn 
dann die 'beweglichen Rahmenelemente lo zusammen mit den 
Rollen 13 und 11 nach rechts zuriickgezogen werden, werden die 
vorgeformten Matten 38 auf die heifien Platten 39 in die vor- 
bestimmte Lage gemafi der nachstehend beschriebenen aufeinander- 
folg.enden Stufen aufgebracht. 

Gemafi Pig. 8 bis 13 werden bei Vorziehen der Rolle 13 die 
horizontalen Laufflachen (a) und (b) nach links gezogen. 
Gleichzeitig wird das Rollenpaar 13 und 11 mit unverandertem 
Zwischenabstand nach links vorgezogen, da sie am beweglichen 
Rahmenelemenfc lo fest angebracht sind. Da die Rolle 5 an dera 
stationaren Rahmenelement 3 fest angebracht ist, verringert 
sich der Abstand zwischen den Rollen 11 und 5, wodurch die 
horizontale Laufbahn (c) des Forderbandes 25 erschlafft. 
Da jedoch su dieser Zeit die Rolle 11 sich durch Wirkung des 
Sperrades 15 nicht im Gsgenuhrzeigersinn gemafi Pig. 8 dreht, 
wird verhindert, dafl die schlaffe Laufbahn (c) des Forderbandes 
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25 sich in Richtung der Laufflache (b) des gleichen Bandes 
vorwartsbewegt . Da die beiden Roller! 4 und 5 ralttels Walz- 
lager an dera stationaren Rahmen 3angebracht sind, wird die 
erschlaffte Laufbahn (e) des Bandes in Richtung der hori- 
zontalen Laufbahn (a) verschoben und dadurch die Lange 1. 
gemaB Pig. lo verlangert. Auf diese Weise- wird die vorge- 
formte Matte 38 ohne Veranderung ihrer Lage in bezug auf die 
Rolle 13, d.h. die Lange 1 1 in die Warrapresse eingelegt. Wenn 
an der Welle 12 der Rolle 11 kein Sperrad 15 angebracht 1st, 
treten einige, nachstehend beschriebene Nachteile auf. Wenn 
sich aus irgendeinem Grund die Rolle 5 nicht starker als die 
Rolle 4 dreht, wird die erschlaffte horizontale Laufflache (c) 
des Bandes dadurch in Richtung der horizontalen Laufbahn (b) 
verlangert, daB die Rolle 11 sich im Gegenuhrzeigersinn der 
Pig. 8 dreht, wodurch sich die Lange 1, erhoht, d.h. die Lage 
der vorgeformten Matte 38 sich in bezug auf die Rolle 13 veran- 
dert. Dadurch wird der Beladevorgang gestort. Unter solchen Be- 
dingungen wird die vorgeforrate Matte 38 nicht genau in die 
vorbestimmte Lage auf die heiBe Platte aufgebracht. 

Wenn der die vorgeformte Matte tragende, bewegliche Rahmen 
lo in vorbestimmter Lage uber die heiBe Platte 39 ausgestreckt 
ist, werden beide Antriebsketten 19 und 26 in entgegengesetzter 
Richtung betatigt, um die vertikalen Antriebsstangen 18 
zuriickzuziehen. Dadurch wird der Abstand zwischen den Rollen 5 
und 11 erhoht. Zu diesem Zeitpunkt wird die erschlaffte 
horizontale Laufbahn (a) in Richtung der horizontalen Laufbahn 
(b) mittels der Rolle 13 bewegt, d.h. bei Zuriickziehen der 
Rolle 11 werden die horizontalen Laufbahnen (b) und (c) nach 
rechts gezogen. Der Abstand zwischen den Rollen 11 urid 5 
wSchst. Also muB sich das PSrderband 25 an den horizontalen 
Laufbahnen (b) und (c) der Pig. 11 entlangbewegen. Die horizon- 
tale Laufbahn (d) v/Ird uberhaupt nicht bewegt, da die Rolle 4 
nicht im Uhrzeigersinn der Pig. 11 bewegt wird. Daher steht 
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die horizontale Laufbahn (a) still, aber das letzte Ende 
der horizontalen Laufbahn "(a) bewegt sich bei ZurUckweichen 
der Rolle 1J> nach rechts, vorwarts in Richtung der Lauf- 
bahn (b) . Daraus f olgt, daB die auf der horizontalen Laufbahn 
(a) liegende vorgeformte Matte J>8 ohne auf der Oberflache des 
Fbrderbandes 25 zu gleiten auf die heifie Platte 59 aufgebracht 
wird. Zum gleichen Zeitpuhkt, wenn kein Sperrad 7 auf der Rolle 
4 angebracht ist, wird die horizontale Laufbahn (c) nach rechts 
gezogen, und zwar durch die RUcklaufbewegung des 'beweglichen 
Rahmens lo, wodurch die horizontale Laufbahn (d) nach links 
gezogen wird. Daraus ergibt sich, daB die horizontale Lauf- 
bahn (a) nach rechts gezogen wird und dadurch verursacht, daB 
sich die vorgeformte Matte 38 nach rechts bewegt, wodurch ver- 
hindert wird, daB die vorgeformte Matte ?8 sich ordnungsgemafi 
auf die heiBe Platte auflegt. 

Wie oben beschrieben, kann erf indungsgemaB die vorgeformte 
Matte aus leicht auseinanderf allendem Material in genau vor- 
bestimmter Lage auf deipheiBen Platte aufgebracht werden, ohne 
daB ein oder zwei Telle des FSrderbandes angehalten werden, 
lediglich dadurch, daB das die vorgeformte Matte tragende 
Forderband in die Warmpresse vorgeschoben -und aus ihr zuruck- 
gezogen wird. 

Es kann theoretisch sehr wohl mSglich sein, einen Oegenstand 
vom BandfSrderer dadurch woanders hin zu Ubertragen, dafl sich 
das bewegliche Rahmenelement, an dem ein Paar Rollen angebracht 
sind, in Form einer um vier Rollen laufenden Endlosbandanlage 
vorgestreckt und zurUckgezogen wird. Jedoch kann vom praktischen 
Gesichtspunkt aus nicht jeder Gegenstand durch solch eine 
FSrderanlage genau auf ein erwunschtes Element aufgebracht werden 
falls nicht die Bewegung des Forderbandes in vorbestimmter 
Weise gesteuert wird. 
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Erf indungsgemaB wurden Elemente, die elne Drehung der 
Rollen nur in einer Richtung gestatten, dazu verwendet, 
die Bewegung des Endlosf orderbandes in vorbes timmter Ordnung 
zu steuern. 

Ans telle der oben als genannte Steuerelemente geschilderten 
Sperrad- und Klinkenelemente konnte auch eine* Freilauf bremse 
fUr diesen Zweek verwendet werden. 
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Patentansprilche 

Vorriohtung zum tibertragen einer vorgef ormten Matte 
leicht auseinanderfallendem Material, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB folgende Telle vorgesehen sind: 
Ein stationares Rahmenelement (3)> an dessen beiden Enden ein 
Paar Rollerx (4, 5) Jewells drehbar angebracht sind, ein beweg- 
liches Rahmenelement (lo), an dessen beiden Enden ein Paar 
Rollen (11, 13) Jewells drehbar angebracht und so angeordnet 
sind, daB sie zwischen einer vorgestreckten und einer zuriick- 
gezogenen Stellung in bezug auf den statlonaren Rahmen parallel 
zu demselben hin und Her bewegllch sind, ein um die beiden Rollen- 
paare (4, 5; 11, 13) laufendes endloses Band (25) mit vier 
parallel zueinander lauf enden Laufbahnen (a, b, c, d), ein 
Betatigungselement (18) zum Bewegen des beweglichen Rahmens 
in bezug auf den statlonaren Rahmen mit AnschluB an eine Kraft- 
quelle, und an Jewells mindestens einer Rolle der Rollenpaare 
ein Zahnrad (7, 16), das eine Bewegung der Rollen in nur einer 
Ridtung gestattet. 

2 . Vorrichtung zum Ubertragen einer vorgef ormten Matte ( 

aus leicht auseinanderfallendem Material, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB folgende Telle vorgesehen sind: 
Ein stationares Rahmenelement (3) > an dessen beiden Enden ein 
Paar Rollen (4, 5) drehbar angebracht sind, ein bewegliches 
Rahmenelement (lo), an dessen einem Ende ein Rollenelement (11) 
drehbar angebracht 1st, und an dessen anderem Ende eine keil- 
formige Gleitstange (4l) fest angebracht 1st, die die Richtung 
der Laufbahn (a) des Endlosbandes (25) wendet und so angeordnet 
1st, daB sie zwischen einer vorgestreckten und einer zurUckge- 
zogenen Stellung in bezug auf den statlonaren Rahmen (3) parallell^ 
zu demselben beweglich 1st, wobei das endlose Band um'das Paar 
Rollen (4, 5) des statlonaren Rahmens und um die Rolle. (11) und 

209808/ 1399 _i4- 



BNSDOCID: <DE 2140708A1 J_> 



2U0708 



- 14 - 

die keilformige Gleitstange (4l) des beweglichen Rahmens lauft 
und vier parallel laufende Laufbahnen ausbildet, ein BetStigungs 
element (18) zum Bewegen des beweglichen Rahmens (lo) in bezug 
auf den stationaren Rahmen, ftir mindestens eine Rdlle des 
Rollenpaares (4, 5) am stationSren Rahmen und die Rolle (11) 
am beweglichen Rahmen ein Zahnrad (7, 16), das eine Bewegung 
der Rollen in nur einer Ribhtung gestattet. 
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